MRG50 EXZENTER

Motorrolle mit integriertem Exzenterhub flr flache und platzsparende

Eckumsetzer in Sortier- und Foérderanlagen
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innovation 1s our drive

Ausfiihrung
Schnittstellen 1/O oder CAN
Anwendung & Einsatzgebiet FHubnone 13,5 mm
Maximales Gerduschniveau < 55 dB(A), applikationsabhangig
) . ) Lange Anschlussleitung 500 mm
Der Exzenterroller wurde speziell firdynamische "
. Rohrwandstarke @50 x1,5mm
Ausschleuse- und Umsetzprozesse in der ' .
Intralogistik entwickelt. Typische Anwendungen Rohrmaterial Stahl verzinkt
sind Riemenausschleuser, Eckumsetzer sowie Umgebungstemperatur 0°C ... 40 °C
Sortiersegmente, bei denen  Forderguter Schutzart P54
gezielt angehoben und anschlieBend in eine
90°-Forderrichtung Ubergeben werden.
Beim Umsetzvorgang wird ein Riemensegment
zwischen den Forderrollen aktiv angehoben,
wodurch der Transportbehalter oder das Elektrische Schnittstellen
Fordergut kontrolliert aus dem Hauptstrom
herausgehoben wird. Die Hubbewegung wird vollstandig durch die integrierte
Exzenterscheibe innerhalb der Motorrolle realisiert. Dadurch . . .
AnschlieBend erfolgt die prazise 90°-Aus- entfallt der Bedarf an externen, angeflanschten Hubantrieben, Pin AERIRLI ) GERUILCIE A LETEE T
schleusung in das nachgelagerte Forder- was eine deutlich kompaktere und flachere Bauweise der
tem esamten Eckumsetzeinheit ermdglicht 1 versorgungsspannung versorgungsepannung
system. g : (24 V/48 V) (24 V/48 V)
2 Drehrichtung CAN-HIGH L M8 B-codiert 5-polig/male
3 Ground Ground I'II:"\.‘}H
Merkmale & Nutzen 4 Fehlerausgang / Start-Stop CAN-LOW 5
5 Drehzahlsollwert herstellerspezifisch
e Integrierter Exzenterhub direkt in der Motorrolle
e Ermdglicht extrem flache Eckumsetzer-Konstruktionen
e Reduziert Bauraum im Vergleich zu klassischen externen Hubantrieben erheblich Abmessungen
L 15,7
e Ideal fiir Riemenausschleuser und 90°-Sortiersysteme
38,5 14 14 38,5
e Prazise und synchronisierte Hubbewegung im Forderprozess
Swii 4_1|_ 4 SWil
e Weniger mechanische Komponenten > reduzierte Komplexitadt und Wartung S
1 . 'l
e Hohe Integrationsfahigkeit in modulare Sortier- und Forderanlagen - ‘L | P o
T g = ~ i =
e Optimiert fir kompakte Hochleistungs-Intralogistiksysteme e : :--: ; j ﬁ: P : {
e Ersatz fur klassische Motor-/Getriebe-Hubkombinationen \ f
|
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Technische Daten
MRG50 Exzenter

Nennspannung VDC 24 48
Leistung (S1) W 58 70
Geschwindigkeit m/s 0-0,37 0-0,37
Nennmoment (S1) Nm 3,92 4,76
Maximalmoment Nm 10,07 10,89
Nennstrom ADC 1,0 1,87
Maximalstrom * ADC 3,3 51

* Bej Betrieb mit Motormodul Strombegrenzung maglich
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